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La presente addition a pour objet, comme le 
brevet principal, un boitier destine a loger et a 
fixer, sur Penveloppe d'un groupe hermetique fri- 
gorifique, des appareils de demarrage et/ou de pro- 
tection thermique, l'appareii de protection ther- 
mique 6tant porte* par le moyen de fixation, elasti- 
quement, contre ladite enveloppe, pour 6tablir ayec 
celle-ci un echange intime de chaleur. Le boitier, 
objet du brevet principal, 6tant en tdle et de forme 
et de structure relativement compliqudes, la pr6- 
sente addition vise a creer, pour un tel boitier, une 
variante de realisation, plus facile a construire, a 
manier et d'un prix de revient plus 6conomique. 

Le boitier conforme a la presente addition cons- 
titue done par rapport au boitier dgcrit dans le 
brevet principal, une variante de realisation plus 
simple et plus economique et comprend un corps 
m£tallique en U soud6 a plat, par l'une de ses faces 
transversales, sur l'enveloppe d'un groupe herme- 
tique et un couvercle en matiere plastique, fonnant 
une cuvette a parois laterales 61astiques, relative- 
ment profonde, ajustee pour pouvoir etre enfoncee a 
l'interieur de ce corps en U et pour y etre verrouillS 
au moyen de bossages lateraux dont sont pourvues 
ses parois Iate'rales elastiques et qui s'engagent dans 
les encockes correspondantes pratiquees dans les 
branches laterales dudit corps; les bords du cou- 
vercle, lorsqu'il est enfonc6 completement dans le 
corps en U, doivent atteindre et epouser fidelement 
la surface de I'enveloppe de l'unite hermetique 
pour proteger d'une maniere relativement etanche 
dans le boitier ainsi formS rinterrupteur de demar- 
rage et/ou Fappareil de protection thermique. 

Pour mieux faire comprendre les caracteristiques 
techniques de l'invention et ses avantages, on va en 
decrire un exemple de realisation, 6tant bien 
entendu que celui-ci n*a aucun caractere limitatif 


quant au mode de mise en ceuvre de l'invention ou 
ses applications. 

La figure 1 represente une vue en plan montrant 
un fragment d'enveloppe d'un groupe hermetique 
portant le boitier, faisant l'objet du brevet prin- 
cipal, le couvercle de ce boitier 6tant enlev£ pour 
montrer la disposition des appareils a proteger et 
le mode de fixation d'un appareil thermique a 
rinteneur de celui-ci. 

La figure 2 represente une vue laterale du boitier 
de la figure 1 avec son couvercle, la paroi du boitier 
6tant partiellement arrachee pour mieux montrer les 
modes de fixation de TappareO de protection ther- 
mique et le couvercle. 

La figure 3 represente une vue en perspective 
Sclatee du boitier conforme a la presente addition. 

La figure 4 represente une vue de dessus du boi- 
tier, montrant le mode de montage du couvercle 
dans le corps de celui-ci, et 

La figure 5 represente une vue laterale du boitier 
conforme a ^invention montrant en traits dis- 
continus, le couvercle mis en position a partir de 
laquelle on peut rintroduire dans le corps en U du 
boitier, et, en trait plein, dans sa position de fer- 
meture complete. 

Avant de proceder a la description du boitier 
faisant l'objet de la presente addition, il sera utile 
de rappeler tout d'abord, brievement la structure 
du boitier decrit dans le brevet principal, tout en 
gardant les numeros de reference y employes, pour 
mieux mettre en relief les traits caracteristiques 
nouveaux d*un boitier, objet de la variante de rea- 
lisation conforme a la presente addition. 

En se reportant done aux figures 1 et 2, on voit 
un fragment de I'enveloppe 1 d'un groupe herme- 
tique sur lequel sont montes des appareils de demar- 
rage 2 et de protection thermique 3, de tout type 
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appropri6 connu, convenablement proteges par tin 
boitier indique dans son ensemble en 4 et concu sui- 
vant le brevet principal. Le boitier 4 comprend id 
un corps metallique 5 et un couvercle en tdle 6. 

Le corps 5 f ormant en U est realise a par tir d'une 
plaque m6taHique dont le bord inferieur, tel que vu 
sur les figures 1, 2 est conforme k la courbure de 
Fenvdoppe 1 pour y etre fadlement soude; le corps 
recpit, a son sommet un couverde en tdle 6. 

Le couverde en tdle 6, ayant, comme le montre 
la figure 2, une forme qui lui permet de coiffer le 
bord superieur du corps 5 soudS a Fenvdoppe 1 
recouvre, dans cette position, non seulement Fouver- 
ture superieure de ce corps, mais aussi rouverture A 
laterale, definie par les extremites libres des 
branches Iaterales 7. La partie du couverde 6, obtu- 
rant cette ouverture A, est dlastique. Grace a la f ois, 
a cette elastidte et aux profiles particuliers iden- 
tiques de cette partie elastique du couvercle et des 
bords des branches 7 qu'elle recouvre, le couverde 
est verrouille elastiquement dans sa position de 
fermeture. 

On comprend facilement, que cette structure du 
boitier, bien que tres efficace est relativement 
compliquee et il en resulte un prix de revient rela- 
tivement elev6. 

La presente addition permet de realiser une 
variante de ce boitier pour en rendre la fabrication 
plus economique. 

Le boitier, conforme a la presente addition, est 
represents dans la figure 3, et comprend un corps 
metallique 27 en U analogue au corps 5 du brevet 
prindpal et destin6 comme ce dernier, a etre soudS 
sur Fenvdoppe d'une unite herm&ique, et un cou- 
vercle form ant une cuvette relativement pro- 
fonde 28, en matiere plastique. 

Le corps 27, montre sur la figure 3, est realist 
k partir (Fune plaque metallique ou d'une bande de 
tdle rectangulaire, de largeur appropriee, dans 
laquelle sont decoupees deux paires d'encoches 29, 
30 et 31, 32 dont les rdles seront expliques d-apres. 
La bande de tole pourvue d'encoches en question 
est ensuite repliee, comme le montre la figure 3, 
pour former un U et est soud6 sur Fenvdoppe 1 
d'un groupe hermetique (voir fig. 5), autour des 
appareils non representes dont le boitier doit assurer 
la protection. 

Les encoches 29 et 30 (analogues aux encoches 22 
et 24 du corps 5 du boitier du brevet prindpal), 
servent k maintenir les extremites d'un clip de fixa- 
tion pouvant Stre identique k cdui qui, dans le 
boitier du brevet prindpal est indique* en 19 et sert 
a bloquer Fappardl de protection thermique et a 
la porter avec force contre Fenvdoppe 1 du groupe. 

Les encoches 31 et 32, ayant une forme demi- 
circulaire (dans le present exemple de realisation), 
mais pouvant avoir toute autre forme appropriee, 
sont destinees a recevoir des bossages formes sur 
la surface exterieure du couverde 28 (decrit plus 
loin), et a bloquer ainsi ce dernier lorsqu'il est 
enfonce* par le haut, a Finterieur de Fespace demii 


par le corps 27 en U soude k Fenvdoppe du groupe 
hermetique. 

Le couverde 28, constitue en materiau plastique 
flexible, forme une cuvette paraltelepipeaique rela- 
tivement profonde dont les bords, sont dessines de 
maniere a se conformer fidelement a rendroit de la 
surface de renvdoppe du groupe hermetique ou 
doit toe fixe le boitier pour qu'ainsi, lorsque le 
couverde 28 est monte, les bords de son ouverture 
sur toute leur peripheric, Stablissent un contact 
intime avec la surface a cet endroit de Tenveloppe 1 
afin d'assurer une bonne 6tanch6itS du boitier et 
partant, une meilleure protection des appareils qu'il 
doit abriter. Le couvercle est pourvu, sur la partie 
centrale de ses faces lateral es exterieures et au 
niveau des bords de celle-d de deux bossages semi- 
cylindriques, d6ja mentionnes identiques 33, 34, 
qui, a la fin de course de la penetration du cou- 
vercle dans le corps 27, doivent s'engager dans des 
encoches identiques respectives 31, 32 du corps 27, 
pour bloquer le couverde dans sa position de fer- 
meture. On remarque que, pour permettre le libre 
passage dans le boitier, a la fois, aux fils de 
connexion et aux extremites du clip de fixation (non 
representes) de Fappardl de protection ther- 
mique 3, etant donnl que dans la position de fer- 
meture du couvercle, les bords de celui-d viennent 
en contact direct avec la surface de Fenveloppe 1, 
on prevoit, dans le couverde respectivement, dans 
sa paroi appliquee contre le fond de 1TJ du 
corps 27, une profonde encoche 37 et, dans ses 
parois Iaterales, deux encoches plates 35, 36 (voir 
fig. 3). 

Comme le montre la figure 3, le corps 27 du boi- 
tier est pourvu, a Fune des extremites de ses parois 
Iaterales, d'une vis de prise de masse 38. Pour fad- 
liter la mise en place et le demontage du cou- 
verde 28, en depit de la presence de cette vis 38, a 
Fendroit de la paroi du couverde devant etre situee, 
dans la position montee de cdui-d, en face de cette 
vis, on forme un creux de d^gagement appro- 
pri6 40. H faut noter, en outre que, le couvercle 28 
etant realis6 en matiere plastique souple telle que, 
par exemple, du polypropylene, ses parois Iaterales 
doivent etre suffisamment elastiques pour qu'on 
ptisse les rapprocher momentanement (voir les 
fieches sur la fig. 4), Fune de Fautre afin de les 
introduire, au cours du montage, k l'interieur du 
corps 27. 

Le couverde etant mis initialement dans la posi- 
tion representee en traits interrompus sur la 
figure 5, on le fait pivoter vers l'interieur dans le 
sens de la fieche, autour du bord superieur a du 
corps 27 et on Fenfonce dans ce dernier ayant prea- 
lablement rapproch6 Fune vers Fautre, comme le 
montrent les fieches sur la figure 4, les parois late- 
rales elastiques du couvercle. A la fin de course, 
quand les bossages 33, 34 se trouvent alignes avec 
les encoches 31, 32 du corps 27, on relache les 
parois Iaterales prealablement rapproch6es du cou- 
vercle qui reprennent sous Feffet de leur dastidte 
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naturelle, leur position initiate; a ce moment les 
bossages 33, 34 penetrent dans les encoches respec- 
tives alignees 31, 32 du corps 27, ce qui verrouille 
le couvercle dans sa position de fermeture. Les 
bavures provenant du moulage qui existent even- 
tuellement aux bords du couvercle, contribuent 
grace a leur elasticity et a leur appui sur la surface 
de Tenveloppe 1 du groupe hermetique, a assurer 
d'une raaniere efficace la fixation du couvercle 28 
et a ameliorer P6tancheit6. 

Pour demonter le couvercle, on approche Tune 
vers 1'autre les parois laterales pour retirer les bos- 
sages 33, 34 des encoches respectives 31, 32 du 
corps 27 et, on retire le couvercle vers rexterieur. 

On voit que grace aux formes simples du corps 27 
et du couvercle 28, ce dernier etant moule en 
matiere plastique et ayant des parois laterales elas- 
tiques, on peut obtenir un boitier qui, tout en ayant 
pour but, comme le boitier du brevet principal, la 
protection des appareils de demarrage et de protec- 
tion thermique et la meme maniere de fixer l'appa- 
reil de protection thermique contre l'enveloppe 
d'un groupe herm6tique, a un prix de revient rela- 
tivement economique. 
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La description qui precede a 6t£ donnee surtout 
a titre d'exemple non limitatif mais Pinvention en 
englobe toutes les variantes. 

r£sum£ 

Boitier destine a abriter d'une maniere etanche, 
des appareils de protection thermique et de demar- 
rage, sur l'enveloppe d'un groupe herm&ique frigo- 
rifique et a fixer sur cette enveloppe, en relation 
d'echange de chaleur intime, Tappareil de protec- 
tion thermique, log6 dans le boitier qui comprend 
un corps en U mStallique, mont6 par soudage sur 
ladite enveloppe, et un couvercle amovible, formant 
une cuvette constitute en materiau plastique et 
ayant des parois laterales elastiques pourvues cha- 
cune d'un bossage exterieur identique; pour monter 
le couvercle et le verrouiller, dans sa position de 
fermeture, on Tenfonce, en rapprochant ses parois 
dlastiques a Tinterieur du corps en U de maniere 
que, k la fin de course, lorsqu'on libere les parois 
elastiques, lesdits bossages penetrent dans des 
encoches align6es correspondantes, pratiquees dans 
les parois laterales du corps en U. 
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